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ສາທາລະນະລັດ ປະຊາທິປະໄຕ ປະຊາຊົນລາວ 
ສັນຕິພາບ ເອກະລາດ ປະຊາທິປະໄຕ ເອກະພາບ ວັດທະນະຖາວອນ  

 

ກະຊວງອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄ້າ              ເລກທີ   ...........   /ອຄ  

                           ນະຄອນຫຼວງວຽງຈັນ, ວັນທີ:       

 

ຂ ື້ຕົກລົງ 
ຂອງລັດຖະມົນຕ ີກະຊວງອຸດສາຫະກ າ ແລະ ການຄ້າ 

ວ່າດ້ວຍການຮັບຮອງ ແລະ ປະກາດໃຊ້ມາດຕະຖານແຫ່ງຊາດ  

ກ່ຽວກັບຜະລິດຕະພັນກອ້ນບ໋ອກປູພ ື້ນແບບນ ື້າຊ ມຜາ່ນໄດ ້
 

- ອີງຕາມ ກົດຫມາຍວ່າດ້ວຍມາດຕະຖານ (ສະບັບປັບປຸງ) ສະບັບເລກທີ 49/ສພຊ,  ລົງວັນທີ 18 ກໍລະກົດ 

2014; 

- ອີງຕາມບົດບັນທຶກກອງປະຊຸມ ຄະນະກໍາມະການສະພາມາດຕະຖານແຫ່ງຊາດ, ສະບັບເລກທີ .............., 
ລົງວັນທີ .................2026; 

- ອີງຕາມ ການສະເຫນີຂອງປະທານສະພາມາດຕະຖານແຫ່ງຊາດ ສະບັບເລກທີ......................, ລົງວັນທີ
................. 2026.  
 

ລັດຖະມົນຕ ີກະຊວງອຸດສາຫະກ າ ແລະ ການຄາ້ ຕກົລົງ: 

ມາດຕາ 1.  ເຫັນດີຮັບຮອງ ແລະ ປະກາດໃຊ້ມາດຕະຖານແຫ່ງຊາດ ກ່ຽວກັບຜະລິດຕະພັນດິນ ກ້ອນບ໋ອກປູພ ື້ນແບບນໍື້າ
ຊ ມຜ່ານໄດ້ ສະບັບ ມລ 634-2026 ຢ່າງເປັນທາງການ. 

ມາດຕາ 2.  ໃຫ້ຫ້ອງການ, ກົມ, ສະຖາບັນ ແລະ ພາກສ່ວນຕ່າງໆ ທີີ່ກ່ຽວຂ້ອງຈົີ່ງຮັບຊາບ ແລະ ຈັດຕັື້ງ ປະຕິບັດ ຂໍື້ຕົກລົງ
ສະບັບນີື້ຢ່າງເຂັື້ມງວດ. 

ມາດຕາ 3.  ຂໍື້ຕົກລົງສະບັບນີື້ ມີຜົນສັກສິດນັບແຕ່ມ ື້ລົງລາຍເຊັນເປັນຕົື້ນໄປ. 
 

             ລັດຖະມົນຕີ  

 

 

 

 



ມລ 634 - 2026 

 
 

ຄ ານ າ 
ກ້ອນບ໋ອກປູພ ື້ນແບບນໍື້າຊ ມຜ່ານໄດ້ແມ່ນຜະລິດຕະພັນສິນຄ້າອຸດສາຫະກໍາ ຊະນິດໜຶີ່ງທີີ່ໄດ້ຈາກການໃຊ້ວັດສະ

ດຸຕ່າງໆ ຊຶີ່ງນິຍົມນໍາໃຊ້ກັນຢ່າງຫຼວງຫຼາຍສໍາລັບການປູພ ື້ນທີີ່ເປັນລັກສະນະທາງຍ່າງເຊັີ່ນ: ເດີີ່ນບ້ານ ແລະ ສະຖານທີີ່ຕ່າງໆ. 
ດັີ່ງນັື້ນຈຶີ່ງມີຄວາມຈໍາເປັນທີີ່ຕ້ອງໄດ້ມີການກໍານົດມາດຕະຖານຂອງກ້ອນບ໋ອກປູພ ື້ນແບບນໍື້າຊ ມຜ່ານໄດ້ສະບັບນີື້ ຂ ື້ນມາເພ ີ່ອ
ເປັນບ່ອນອີງໃນການຄຸ້ມຄອງ ແລະ ປັບປຸງກວດກາຄຸນນະພາບຂອງກ້ອນບ໋ອກປູພ ື້ນແບບນໍື້າຊ ມຜ່ານໄດ້. ທັງນີື້ເພ ີ່ອຮັບປະກັນ
ຄວາມປອດໄພຕໍີ່ຜູ້ຊົມໃຊ້ ແລະ ຄຸ້ມຄອງຄຸນນະພາບຂອງຜະລິດຕະພັນດັີ່ງກ່າວ ໃຫ້ສອດຄ່ອງຕາມມາດຕະຖານແຫ່ງຊາດ 
ພາກພ ື້ນ ແລະ ສາກົນ. ສະນັື້ນ, ຈຶີ່ງເຫັນວ່າມີຄວາມຈໍາເປັນຕ້ອງໄດ້ກໍານົດມາດຕະຖານ ສະບັບນີື້ເພ ີ່ອເປັນບ່ອນອີງໃນການຄຸ້ມ
ຄອງ, ກວດກາ, ປົກປ້ອງ ແລະ ສົີ່ງເສີມຄຸນນະພາບຜະລິດຕະພັນດັີ່ງກ່ວາ ທີີ່ຜະລິດ, ຈໍາໜ່າຍ, ນໍາເຂົື້າ-ສົີ່ງອອກ ໃນ ສປປ 
ລາວ.  
  

 ມາດຕະຖານສະບັບນີື້ໄດ້ສ້າງຂ ື້ນບົນພ ື້ນຖານຂໍື້ມູນຈາກການຜະລິດພາຍໃນປະເທດ,ການທົດລອງຄຸນນະພາບ
ຂອງກ້ອນບ໋ອກປູພ ື້ນແບບນໍື້າຊ ມຜ່ານໄດ້ບັນດາມາດຕະຖານຕ່າງໆ ເປັນຕົື້ນແມ່ນມາດຕະຖານຂອງພາກພ ື້ນ ແລະ ສາກົນ
ເຊັີ່ນ: ນອກຈາກນັື້ນຍັງໄດ້ລົງເກັບກໍາຂໍື້ມູນ ແລະ ການທົດລອງຕົວນໍາບັນດາບໍລິສັດ ເພ ີ່ອມາເປັນຂໍື້ມູນພ ື້ນຖານຍັງໄດ້
ຄົື້ນຄວ້າຫາຊອກຫາຂໍື້ມູນຈາກບັນດາລະບຽບການ, ມາດຕະຖານພາກພ ື້ນ ແລະ ມາດຕະຖານສາກົນເປັນຫັຼກເຊັີ່ນ: 

 

1. ມາດຕະຖານຊີງມັງປອດແລນ ມລ 04 – 2010; 

2. ມາດຕະຖານຊີມັງປະສົມ ມລ 05 -2024; 
3. ມາດຕະຖານຊີມັງໄຮໂດຼລິກ ມລ 629- 

4. ມາດຕະຖານຜົງສີ ອັງກິດ BS 1014; 

5. ມາດຕຖານ ສີຂອງຊີມັງ TIS 469 

6. ມາດຕະຖານຂີື້ເຖົີ່າລອຍຈາກຖ່ານຫີນ ມລ 442-2019 

7. ມາດຕະຖານຫີນ-ຊາຍປະສົມຄອນກຼີດ ມລ 617-2024 

8. ມາດຕະຖານ ສປ ຈີນ GB/T 25993-2023 Permeable Paving Bricks and Permeable Paving 

Flags 

9. ມາດຕະຖານຢູຮົບ EN 1338-2003 Concrete Paving Block 

 

ກົມມາດຕະຖານ ແລະ ວັດແທກ, ກະຊວງອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄ້າ ສະພາມາດຕະຖານແຫ່ງຊາດ, ຄະນະກໍາ
ມະການເຕັກນິກແຫ່ງຊາດ, ຮ່ວມກັບບັນດາບໍລິສັດ, ໂຮງງານ ແລະ ພາກສ່ວນຕ່າງໆທີີ່ກ່ຽວຂ້ອງໄດ້ຄົື້ນຄວ້າ ແລະ ເປັນ
ເອກະພາບກັນທາງດ້ານເນ ື້ອໃນ, ເຕັກນິກ ແລະ ຫັຼກການປະຕິບັດ ເພ ີ່ອໃຫ້ສອດຄ່ອງຕາມຂັື້ນຕອນການສ້າງມາດຕະຖານ
ດັີ່ງກ່າວ. ຈຶີ່ງນໍາສະເໜີຕໍີ່ກະຊວງອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄ້າ ເພ ີ່ອພິຈາລະນາອະນຸມັດ ປະກາດໃຊ້ຢ່າງເປັນທາງການ. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ມລ 634 - 2026 

 
 

ຄະນະກ າມະການຄົື້ນຄວ້າ ແລະ ເຂົື້າຮ່ວມກອງປະຊຸມຜ່ານຮ່າງ 
      ມາດຕະຖານແຜ່ນປພູ ື້ແບບນ ື້າຊ ມຜ່ານໄດ ້

 

1.     ຄະນະກ າມະການສະພາມາດຕະຖານແຫ່ງຊາດ 

- ກົມມາດຕະຖານ ແລະ ວັດແທກ, ກະຊວງອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄ້າ; 
- ກົມອຸດສາຫະກໍາປຸງແຕ່ງ, ກະຊວງອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄ້າ; 
- ກົມສົີ່ງເສີມຈຸນລະວິສາຫະກິດ, ລັດວິສາຫະກິດຂະໜາດນ້ອຍ ແລະ ກາງ, ກະຊວງອຸດສາຫະກໍາ ແລະ 

ການຄ້າ; 
- ກົມການຄ້າພາຍໃນ, ກະຊວງອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄ້າ; 
- ກົມເຈລະຈາ ແລະ ຮ່ວມມ ສາກົນ, ກະຊວງອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄ້າ; 
- ກົມແຂ່ງຂັນທາງທຸລະກິດ ແລະ ກວດກາການຄ້າ; ກະຊວງອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄ້າ; 
- ກົມການຄ້າຕ່າງປະເທດ, ກະຊວງອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄ້າ; 
- ກົມເຄຫາ-ຜັງເມ ອງ, ກະຊວງ ໂຍທາທິການ ແລະ ຂົນສົີ່ງ; 
- ກົມອາຫານ ແລະ ຢາ, ກະຊວງສາທາລະນະສຸກ; 
- ກົມປູກຟັງ, ກະຊວງກະສິກໍາ ແລະ ສິີ່ງແວດລ້ອມ; 
- ກົມພະລັງງານ, ກະຊວງອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄ້າ; 
- ກົມເຕັກໂນໂລຊີດີຈິຕ໋ອນ, ກະຊວງເຕັກໂນໂລຊີ ແລະ ການສ ີ່ສານ; 
- ກົມມາດຕະຖານ-ວັດແທກ-ຄຸນນະພາບ, ກະຊວງປ້ອງກັນປະເທດ; 
- ກົມພັດທະນາການທ່ອງທ່ຽວ, ກະຊວງວັດທະນະທໍາ ແລະ ການທ່ອງທ່ຽວ; 
- ກົມຕໍາຫຼວດສະກັດກັື້ນ ແລະ ຕ້ານອັກຄີໄພ, ກະຊວງປ້ອງກັນຄວາມສະຫງົບ; 
- ກົມສິີ່ງແວດລ້ອມ, ກະຊວງກະສິກໍາ ແລະ ສິີ່ງແວດລ້ອມ; 
- ກົມທໍລະນີສາດ ແລະ ບໍີ່ແຮ່, ກະຊວງອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄ້າ; 
- ຫົວໜ້າສູນຢັື້ງຢ ນມາດຕະຖານ ແລະ ກວດກາຄຸນນະພາບແຫ່ງຊາດ, ກົມມາດຕະຖານ ແລະ ວັດແທກ, 

ກະຊວງອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄ້າ; 
- ສູນວິໄຈອາຫານ ແລະ ຢາ, ກະຊວງສາທາລະນະສຸກ; 
- ຄະນະວິສະວະກໍາສາດ, ມະຫາວິທະຍາໄລແຫ່ງຊາດ; 
- ສະພາການຄ້າ ແລະ ອຸດສາຫະກໍາແຫ່ງຊາດລາວ; 
- ສະມາຄົມທຸລະກິດທ່ອງທ່ຽວລາວ; 
- ລັດວິສາຫະກິດໄຟຟ້າລາວ; 
- ລັດວິສາຫະກິດນໍື້າປະປານະຄອນຫຼວງ; 
- ລັດວິສາຫະກິດນໍື້າມັນເຊ ື້ອໄຟລາວ. 

2.   ຄະນະກ າມະການເຕກັນກິແຫ່ງຊາດດ້ານຜະລິດຕະພັນວັດສະດຸການກ ໍ່ສ້າງ: 
- ກົມອຸດສະຫະກໍາ, ກະຊວງອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄ້າ; 

- ກົມເຄຫາ ແລະ ຜັງເມ ອງ, ກະຊວງໂຍທາທິການ ແລະ ຂົນສົີ່ງ; 

- ສະພາການຄ້າ ແລະ ອຸດສະຫະກໍາແຫ່ງຊາດ; 

- ຄະນະສະຖາປັດຕະຍະກໍາ, ມະຫາວິທະຍາໄລແຫ່ງຊາດ; 

- ວິສະວະກໍາໂຍທາ, ຄະນະວິສະວະກໍາສາດ, ມະຫາວິທະຍາໄລແຫ່ງຊາດ; 
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- ລັດວິສາຫະກິດສໍາຫຼວດອອກແບບ ແລະ ວິໄຈວັດຖຸກໍີ່ສ້າງ; 

- ລັດວິສາຫະກິດກໍີ່ສ້າງ ແລະ ຕິດຕັື້ງໄຟຟ້າ; 

- ລັດວິສາຫະກິດພັດທະນາກະສກິໍາ, ອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ບໍລິການ ຂາອອກ-ຂາເຂົື້າ; 

- ບໍລິສັດວຽງຈັນອຸດສະຫະກໍາເຫັຼກ ຈໍາກັດ; 

- ບໍລິສັດວຽງຈັນ ຄຸນເພັງເຫັຼກ ຈໍາກັດຜູ້ດຽວ; 

- ບໍລິສັດກວດສອບຄຸນນະພາບ ແລະ ທົດສອບວິສະວະກໍາກໍີ່ສາ້ງລາວຈໍາກັດຜູ້ດຽວ. 
 

 

3.   ຜູ້ຕາງໜ້າຈາກ ພາກສ່ວນຕ່າງໆ: 

- ພະແນກອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄ້າ ນະຄອນຫຼວງ; 

- ພະແນກຄຸ້ມຄອງ ແລະ ແກ້ໄຂຄໍາສະເໜີວຽກງານມາດຕະຖານ; 

- ພະແນກຄົື້ນຄວ້າ ແລະ ພັດທະນາ, ກົມມາດຕະຖານ ແລະ ວັດແທກ; 

- ສູນວັດແທກແຫ່ງຊາດ, ກົມມາດຕະຖານ ແລະ ວັດແທກ; 

- ບໍລິສັດ ຄໍາມ່ວນຊີມັງ ຈໍາກັດ (KCL). 
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ສາລະບານ 

1. ການກໍານົດມາດຕະຖານ 

2. ຂອບເຂດມາດຕະຖານ 

3. ນິຍາມ ແລະ ຄວາມໝາຍຂອງຄໍາສັບ 

4. ປະເພດ ແລະ ຮູບຮ່າງ 
5. ຊັື້ນຄຸນນະພາບ 

6. ຂະໜາດ ແລະ ຂອບເຂດຄ່າຜິດດ່ຽງ 
7. ສ່ວນປະກອບ ແລະ ວິທີການຜະລິດ 

8. ຄຸນລັກສະນະທີີ່ຕ້ອງການ 

9. ເຄ ີ່ອງໝາຍ ແລະ ສະຫຼາກ 

10. ວິທີີ່ເກັບເອົາຕົວຢ່າງ  
11. ຫັຼກການຕັດສິນ 

12. ພາກເພີີ່ມເຕີມ ກ 

13. ພາກເພີີ່ມເຕີມ ຂ 

14. ພາກເພີີ່ມເຕີມ ຄ 

15. ພາກເພີີ່ມເຕີມ ງ 
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1. ການກ ານດົມາດຕະຖານ 

ມາດຕະຖານຜະລິດຕະພັນນີື້ໄດ້ກໍານົດຂອບເຂດ, ນິຍາມ ແລະ ຄວາມໝາຍຂອງຄໍາສັບ, ຂະໜາດ ແລະ 
ເກນຄາດເຄ ີ່ອນ, ສ່ວນປະກອບ, ຄຸນລັກສະນະທີີ່ຕ້ອງການ, ການເກັບຕົວຢ່າງ ແລະ ຫັຼກການຕັດສິນ, ການທົດ
ສອບ.  

 

2. ຂອບເຂດການນ າໃຊ້ 

ມາດຕະຖານຜະລິດຕະພັນກ້ອນບ໋ອກປູພ ື້ນແບບນໍື້າຊ ມຜ່ານໄດ້ສະບັບນີື້ໄດ້ຄອບຄຸມເຖີງ ກ້ອນບ໋ອກປູ
ພ ື້ນແບບນໍື້າຊ ມຜ່ານໄດ້ ສໍາລັບການໃຊ້ງານທາງຍ່າງ, ພ ື້ນທີີ່ສາທາລະນະ, ທາງລົດຖີບ, ເດີນຈອດລົດ, ລານ
ອະເນກປະສົງ ແລະ ອ ີ່ນໆ. 

3. ນີຍາມ ແລະ ຄວາມໝາຍຂອງຄ າສັບ 

ຄວາມໝາຍຂອງຄໍາສັບທີີ່ໃຊ້ໃນມາດຕະຖານຜະລິດຕະພັນອຸດສາຫະກໍານີື້ດັີ່ງລຸ່ມນີື້. 
3.1. ກ້ອນບ໋ອກປູພ ື້ນຊະນິດນໍື້າຊ ມຜ່ານໄດ້ (Permeable Paving Block) ໝາຍເຖີງ: ເປັນວັດສະດຸທີີ່ນິຍົມໃຊ້

ໃນການຈັດສັນພ ື້ນທີີ່ເຊັີ່ນ: ທາງຍ່າງ, ລານຈອດລົດ ຫຼ  ພ ື້ນທີີ່ການກໍີ່ສ້າງທີີ່ຕ້ອງການຫຼຸດຜ່ອນນໍື້າຖ້ວມ. 
ກ້ອນບ໋ອກປູພ ື້ນທີີ່ຜະລິດຈາກວັດສະດຸປະສານເປັນຕົື້ນ ຊິມັງ inorganic ຫຼ  organic ແລະ ວັດສະດຸ
ປະສົມ (ຫີນ-  ຊາຍ) ຜ່ານຂະບວນການທີີ່ບໍີ່ໄດ້ເຜົາ ຫຼ  ຈາກກາກຖ່ານຫີນ ຫຼ  ເສດເຊລະມີກທີີ່ຜ່ານການ
ເຜົາ. ປະສົມເປັນ ຄອນກຼີດອັດເປັນກ້ອນ ມີສີຕາມທໍາມະຊາດ ຫຼ  ອາດມີຜົງສີເຈ ີ່ອປົນຢູ່ທັງກ້ອນ, ສະເພາະ
ທີີ່ຊັື້ນຜີວໜ້າກໍີ່ໄດ້. ອັດຕາສ່ວນຄວາມຍາວຕໍີ່ຄວາມໜາແມ່ນ ≤ 4 

3.2. ສໍາປະສິດການຊ ມຜ່ານ (Permeability coeficient) ໝາຍເຖີງ: ໂຕຊີື້ບອກຄວາມສາມາດໃນການຊ ມລົງ
ດ້ານລຸ່ມຜ່ານຮູນ້ອຍໆຂອງຜະລິດຕະພັນ. 

3.3. ການດູດຊ ມນໍື້າ (Water Absorption) ໝາຍເຖີງ: ເປັນໂຕຊີື້ບອກຄວາມທົນທານຕໍີ່ສະພາບອາກາດ 

3.4. ຄວາມຕ້ານທານຕໍີ່ການມ ີ່ນຄ  (Slip resistance) ໝາຍເຖີງ: ການຕ້ານທານການເຄ ີ່ອນທີີ່ສໍາພັດລະຫວ່າງ
ພ ື້ນເກີບຂອງຜູ້ຍ່າງກັບພ ື້ນຜີວຂອງກ້ອນໄດ້.  

3.5. ຊັື້ນຜິວໜ້າ:  ໝາຍເຖິງ ຊັື້ນຜິວຂອງກ້ອນບ໋ອກປູພ ື້ນແບບນໍື້າຊ ມຜ່ານໄດ້ ສ່ວນທີີ່ໄດ້ຮັບການສຽດສີ 
3.6. ຄວາມໄດ້ສາກ (squarness) ໝາຍເຖິງ: ຄວາມໄດ້ສາກຂອງດ້ານກວ້າງ ແລະ ດ້ານຍາວກັບພ ື້ນຜິວໜ້າ ຫຼ  

ພ ື້ນຜິວລຸ່ມ.  
3.7. ຄວາມວໍື້າ (concave) ໝາຍເຖີງ: ຄວາມບໍີ່ພຽງດ້ານຂ້າງຂອງກ້ອນບ໋ອກປູພ ື້ນແບບນໍື້າຊ ມຜ່ານໄດ້ 
3.8. ຊຸດຜະລິດ (lot) ໝາຍເຖີງ: ກ້ອນບ໋ອກປູພ ື້ນແບບນໍື້າຊ ມຜ່ານໄດ້ແມ່ນຊະນິດດຽວກັນ, ຊັື້ນຄຸນນະພາບ

ດຽວກັນ ທີີ່ຜະລິດໃນໄລຍະເວລາດຽວກັນ ແລະ ຈໍາໜ່າຍໃນເວລາດຽວກັນ. (ເພີີ່ມໃໝ່) 
4. ປະເພດ ແລະ ຮູບຮ່າງ 

4.1. ປະເພດຂອງກ້ອນປູພ ື້ນແບບນໍື້າຊ ມຜ່ານໄດ້ມ ີ1 ປະເພດຄ  :  
- ກ້ອນບ໋ອກປູພ ື້ນຊະນິດນໍື້າຊ ມຜ່ານໄດ້ (B)  

4.2. ຮູບຮ່າງປະກອບມີ 2 ຮູບແບບຄ :  
- ແບບ 4 ຫຼີ່ຽມທົີ່ວໄປ  (Ordinary) 

- ຮູບຮ່າງແບບລ໋ອກພິເສດຕາມການອອກແບບ (interlocking)  

5. ຊັື້ນຄຸຸນະພາບ 

5.1 ແບ່ງຕາມຄ່າຄວາມຕ້ານແຮງດ ງແຍກອອກໂດຍການທົດລອງ Splitting Tensile Strength ມີ 4 ລະດັບຄ : 
SP3.0, SP3.5, SP4.0 ແລະ SP4.5 
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5.2 ແບ່ງຕາມລະດັບການຊ ມຜ່ານໂດຍຈາກການທົດລອງ ສ ໍາປະສິດການຊ ມຜ່ານ (Permeability 

Coefficient) ຫຼ  ການດູດຊ ມນໍື້າ (Water Absorption) ຄ : A ແລະ B  

6. ຂະໜາດ ແລະ ຂອບເຂດຄ່າຜິດດ່ຽງ 
6.1. ຂະໜາດຂອງກ້ອນບ໋ອກປູພ ື້ນແບບນໍື້າຊ ມຜ່ານໄດ້ແມ່ນອີງຕາມການກໍານົດຂອງຜູ້ຜະລິດ ແລະ ຄວາມຜິດ

ດ່ຽງ, ຄວາມຍາວ, ຄວາມກວ້າງ ແລະ ຄວາມໜາ ລະຫວ່າງຂະໜາດຕົວຈີງທີີ່ທໍາການທົດລອງກັບຂະໜາດ
ລະບຸໄວ້ຈາກໂຮງງານຈະຕ້ອງສອດຄ່ອງຕາມຄ່າທີີ່ກໍານົດໄວ້ໃນຕາຕະລາງທີ 1. 

ຕາຕະລາງທີ 1 ຂອບເຂດຄ່າຜິດດ່ຽງຄວາມຍາວ, ຄວາມກວ້າງ ແລະ ຄວາມໜາ ຂອງ ກ້ອນບ໋ອກປູພ ື້ນ
ແບບນໍື້າຊ ມຜ່ານໄດ້. 

  ຫົວໜ່ວຍເປັນ ມີນລິແມັດ (mm) 

ປະເພດ ຂະໜາດລະບຸ ຍາວ ກວ້າງ ໜາ 
ຄວາມແຕກຕ່າງຂອງ
ຄວາມໜາແຕ່ລະກ້ອນ 

ກ້ອນບ໋ອກປູພ ື້ນ
ແບບນໍື້າຊ ມຜ່ານໄດ ້

ທຸກຂະໜາດ ±2.0 ±2.0 ±2.0 
 

≤3.0 

 

6.2. ຄ່າຜິດດ່ຽງ ເສັື້ນເນັີ່ງຈອມ, ຄວາມໜາທາງຕັື້ງ, ຄວາມເປັນ 4 ຫຼີ່ຽມ, ຄວາມພຽງ, ແລະ ຄວາມວໍື້າ ລະຫວ່າງ
ຂະໜາດຕົວຈີງທີີ່ທໍາການທົດລອງກັບຂະໜາດລະບຸໄວ້ຈາກໂຮງງານຈະຕ້ອງສອດຄ່ອງຕາມຄ່າທີີ່ກໍານົດໄວ້
ໃນຕາຕະລາງທີ 2. 

ຕາຕະລາງທີ 2 ຂອບເຂດຄ່າຜິດດ່ຽງເສັື້ນເນັີ່ງຈອມ, ຄວາມໜາທາງຕັື້ງ, ຄວາມເປັນ 4 ຫຼີ່ຽມ, ຄວາມ
ພຽງ, ແລະ ຄວາມວໍື້າ ຂອງ ກ້ອນບ໋ອກປູພ ື້ນແບບນໍື້າຊ ມຜ່ານໄດ້  

ຫົວໜ່ວຍເປັນ ມີນລິແມັດ (mm) 

ປະເພດ 
ຂະໜາດ
ລະບຸ 

ເສັື້ນເນັີ່ງ
ຈອມ 

ຄວາມສາກ 
ຄວາມເປັນ 

4 ຫຼີ່ຽມ 
ຄວາມພຽງ ຄວາມວໍື້າ 

ກ້ອນບ໋ອກປູພ ື້ນ
ແບບນໍື້າຊ ມຜ່ານໄດ ້

ທຸກຂະໜາດ ບໍີ່ກໍານົດ ≤2.0 ≤2 ±1.5 ±1.0 

 

7. ສ່ວນປະກອບ ແລະ ວິທີການຜະລິດ 

7.1. ສ່ວນປະກອບ 

7.1.1. ຊີມັງ: ໃຫ້ໃຊ້ຊີມັງຢ່າງໃດຢ່າງໜຶີ່ງດັີ່ງຕໍີ່ໄປນີື້; 
7.1.1.1. ຊີມັງປອດແລນທີີ່ ສອດຄ່ອງຕາມມາດຕະຖານ ມລ 04 -2010 ຫຼ  ມາດຕະຖານອ ີ່ນທີີ່ທຽບ

ເທົີ່າ. 
7.1.1.2. ຊີມັງປະສົມທີີ່ ສອດຄ່ອງຕາມມາດຕະຖານ ມລ 05 -2024 ຫຼ  ມາດຕະຖານອ ີ່ນທີີ່ທຽບເທົີ່າ.  
7.1.1.3. ຊີມັງໄຮໂດຼລິກ (Hydraulic Cement)ໃຫ້ສອດຄ່ອງຕາມມາດຕະຖານແຫ່ງຊາດລາວ ມລ 

629  
7.1.1.4. ຊີມັງປອດແລນຂາວ (White Portland Cement) ໃຫ້ສອດຄ່ອງຕາມມາດຕະຖານແຫ່ງຊາດ

ລາວ       (ໃນກໍລະນີຍັງບໍີ່ທັນປະກາດໃຊ້ມາດຕະຖານດັີ່ງກ່າວ ໃຫ້ປະຕິບັດຕາມ  ມາດຕະຖານ
ອ ີ່ນທີີ່ທຽບເທົີ່າ) 
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7.1.2. ວັດສະດຸປະສົມ: ປະຕິບັດຕາມມາດຕະຖານ ຫີນ-ຊາຍປະສົມຄອນກຼີດ ໃຫ້ສອດຄ່ອງຕາມ ມລ 617 -

2024 ຫຼ  ມາດຕະຖານອ ີ່ນທີີ່ທຽບເທົີ່າ. 
7.1.3. ຜົງສ ີ(ຖ້າມີ): ໃຫ້ເປັນໄປຕາມມາດຕະຖານຜະລິດຕະພັນອຸດສາຫະກໍາຜົງສີ (ໃນກໍລະນີທີີ່ຍັງບໍີ່ມີການ

ປະກາດກໍານົດມາດຕະຖານດັີ່ງກວ່າໃຫ້ເປັນໄປຕາມ (BS 1014)  
7.1.4. ສີຂອງຊີມັງ (ຖ້າມີ): ໃຫ້ເປັນໄປຕາມມາດຕະຖານຜະລິດຕະພັນອຸດສາຫະກໍາ  ສີ ຂອງຊີມັງ 

ມາດຕະຖານເລກທີ TIS 469  
7.1.5. ນໍື້າ: ນໍື້າທີີ່ໄຊ້ຕ້ອງເປັນນໍື້າສະອາດ 

7.1.6. ຂີື້ເຖົີ່າລອຍຈາກຖ່ານຫີນ (ຖ້າມີ): ໃຫ້ສອດຄ່ອງຕາມ ມາດຕະຖານແຫ່ງຊາດລາວ ມລ 442-2019 

7.1.7. ທາດປະສົມເພີີ່ມອ ີ່ນໆ (ຖ້າມີ) ເຊັີ່ນ: ສານກະຈາຍກັກຟອງອາກາດ, ສີ, ສານກັນນໍື້າ ຕ້ອງເປັນສານທີີ່  
ເໝາະສົມສໍາຫັຼບໃຊ້ກັບຄອນກຼີດ ແລະ ສອດຄ່ອງຕາມມາດຕະຖານຜະລິດຕະພັນທີີ່ກ່ຽວຂ້ອງ. 

7.1.8. ສ່ວນປະສົມອ ີ່ນໆ: ຕ້ອງບໍີ່ມີຜົນເສຍຫາຍຕໍີ່ການໃຊ້ງານຂອງ ກ້ອນບ໋ອກປູພ ື້ນແບບນໍື້າຊ ມຜ່ານໄດ້. 
7.1.9. ວິທີການຜະລິດ: ໃຊ້ເຄ ີ່ອງອັດ ຫຼ  ເຄ ີ່ອງປະສົມ ປະກອບຕ່າງໆ ຕາມຂໍື້ 7.1 ໃຫ້ເປັນກ້ອນ, ສັດສ່ວນ

ປະສົມຕ່າງໆແມ່ນອີງຕາມຄິດໄລ່ອອກແບບຈາກຜູ້ຜະລິດ. 
8. ຄຸນລັກສະນະທີໍ່ຕ້ອງການ 

8.1. ລັກສະນະທົີ່ວໄປ 

8.1.1. ພ ື້ນຜີວດ້ານເທີງຂອງກ້ອນປູພ ື້ນແບບນໍື້າຊ ມຜ່ານໄດ້ຈະຕ້ອງບໍີ່ມີຂໍື້ບົກຜ່ອງເຊັີ່ນ: ຮອຍແຕກແຫງ,  ຫຼ  
ການຫຼຸດອອກ ໂດຍການກວດພິຈາລະນາດ້ວຍສາຍຕາ (Visual inspection)ກໍລະນີເປັນກ້ອນບ໋ອກ
ປູພ ື້ນແບບນໍື້າຊ ມຜ່ານໄດ້ 2 ຊັື້ນ ເມ ີ່ອກວດພິຈາລະນາດ້ວຍສາຍຕາ (Visual inspection) ຈະຕ້ອງ
ບໍີ່ມີການແຍກຊັື້ນ (ການແຍກອອກຈາກກັນ) ລະຫວ່າງຊັື້ນຕ່າງໆ. 

8.1.2. ເນ ື້ອຜີວໃນກໍລະນີ ກ້ອນບ໋ອກປູພ ື້ນແບບນໍື້າຊ ມຜ່ານໄດ້ທີີ່ຜະລິດດ້ວຍເນ ື້ອຜີວທີີ່ມີລັກສະນະພິເສດ
ຜູ້ຜະລິດຈະຕ້ອງລະບຸລາຍລະອຽດຂອງເນ ື້ອຜີວນັື້ນ. ຖ້າຫາກກວດພິຈາລະນາດ້ວຍສາຍຕາ (Visual 

inspection)ຈະຖ ວ່າມີຄວາມສອດຄ່ອງຖ້າບໍີ່ມີຄວາມແຕກຕ່າງແບບມີໄນຍະສໍາຄັນໃນດ້ານເນ ື້ອສໍາ
ພັດເມ ີ່ອທຽບກັບຕົວຢ່າງໃດໆທີີ່ຜູ້ຜະລິດຈັດຫາໃຫ້ ແລະ ຜູ້ຊ ື້ຮັບຮອງເອົາ. 
ໜາຍເຫດ: ຄວາມແຕກຕ່າງໃນຄວາມສະໜ ໍ່າສະເໜີຂອງເນ ື້ອສ າພັດຂອງກ້ອນບ໋ອກ
ປູພ ື້ນແບບນ ື້າຊ ມຜ່ານໄດ້ອາດຈະເກີດຈາກຄວາມຜັນແປທີ ໍ່ຫຼ ິກລ້ຽງບ ໍ່ໄດ້  ໃນ
ຄຸນສົມບັດຂອງວັດຖຸດີບ ແລະ ຄວາມຜັນແປໃນຂະບວນການແຂງໂຕຊ ໍ່ງຖ ວ່າບ ໍ່ມີ
ຄວາມສ າຄັນ. 

8.1.3. ສີອາດຈະຖ ກປະສົມໃນຊັື້ນຜີວພາຍນອກ ຫຼ  ທົີ່ວເຕັມກ້ອນກໍີ່ໄດ້ຂ ື້ນຢູ່ກັບການພິຈາລະນາຂອງຜູ້
ຜະລິດ. ຖ້າຫາກກວດພິຈາລະນາດ້ວຍສາຍຕາ (Visual inspection)ຈະຖ ວ່າມີຄວາມສອດຄ່ອງຖ້າ
ບໍີ່ມີຄວາມແຕກຕ່າງແບບມີໄນຍະສໍາຄັນໃນດ້ານເນ ື້ອສໍາພັດເມ ີ່ອທຽບກັບຕົວຢ່າງໃດໆທີີ່ຜູ້ຜະລິດຈັດ
ຫາໃຫ້ ແລະ ຜູ້ຊ ື້ຮັບຮອງເອົາ.  
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ໜາຍເຫດ: ຄວາມແຕກຕ່າງຂອງສີໃນກ້ອນບ໋ອກປູພ ື້ນແບບນ ື້າຊ ມຜ່ານໄດ້ອາດຈະ
ເກີດຈາກຄວາມຜັນແປທີໍ່ຫຼິກລ້ຽງບ ໍ່ໄດ້ໃນເຊດສີ ແລະ ຄຸນສົມບັດຂອງວັດຖຸດີບ ລວມ
ທັງຄວາມຜັນແປໃນຂະບວນການແຂງໂຕຊ ໍ່ງຖ ວ່າບ ໍ່ມີຄວາມສ າຄັນ. 

8.2. ເມ ີ່ອຜະລິດກ້ອນບ໋ອກປູພ ື້ນແບບນໍື້າຊ ມຜ່ານໄດ້ທີີ່ມີຊັື້ນຜີວໜ້າ, ຊັື້ນຜີວໜ້າຕ້ອງມີຄວາມໜາຢ່າງໜ້ອຍ 4 
ມີນລີແມັດ (mm) ລ ີ່ນພ ື້ນທີີ່ ທີີ່ຜູ້ຜະລິດລະບຸໄວ້. ສ່ວນຂອງຫີນທີີ່ພົື້ນອອກມາໃນຊັື້ນຜີວໜ້າຈະບໍີ່ນັບລວມ
, ຊັື້ນຜີວໜ້າຈະຕ້ອງເປັນສ່ວນໜ ີ່ງຂອງກ້ອນປູພ ື້ນແບບນໍື້າຊ ມຜ່ານໄດ້ຢ່າງສົມບຸນ. 

8.3. ຄວາມຕ້ານທານຕໍີ່ແຮງດ ງແຍກອອກໂດຍການທົດລອງSplitting Tensile Strength ຄວາມຕ້ານແຮງດ ງ
ແຍກອອກຂອງກ້ອນປູບ໋ອກພ ື້ນແບບນໍື້າຊ ມຜ່ານໄດ້ຈະຕ້ອງສອດຄ່ອງຕາມຂໍື້ກໍານົດໃນຕາຕະລາງທີ 3 ແລະ 
ຄວາມຕ້ານທານແຮງຮັບສູງສຸດທີີ່ເຮັດໃຫ້ກ້ອນບ໋ອກປູພ ື້ນແບບນໍື້າຊ ມຜ່ານໄດ້ແຕ່ລະສີື້ນສ່ວນແຕກຫັກຕ້ອງ
ບໍີ່ນ້ອຍກວ່າ 250 ນີວຕັນຕໍີ່ມີນລີແມັດ (N/mm) 

ຕາຕະລາງທີ 3 ຄວາມຕ້ານທານຕໍີ່ແຮງດ ງແຍກອອກໂດຍການທົດລອງ Splitting Tensile Strength

      ຫົວໜ່ວຍເປັນ ເມກະປາສການ (MPa) 

 

8.4. ສໍາປະສິດການຊ ມຜ່ານຂອງກ້ອນປູພ ື້ນແບບນໍື້າຊ ມຜ່ານໄດ້ ຈະຕ້ອງສອດຄ່ອງຕາມຂໍື້ກໍານົດໃນຕາຕະລາງ  
ທີ 4. 

ຕາຕະລາງທີ 4 ສໍາປະສິດການຊ ມຜ່ານ 

ຫົວໜ່ວຍເປັນ ຊັງຕີແມັດ/ວິນາທີ (cm/s) 

 

 

 

 

8.5. ການດູດຊ ມນໍື້າຂອງກ້ອນປູພ ື້ນແບບນໍື້າຊ ມຜ່ານໄດ້ຈະຕ້ອງສອດຄ່ອງຕາມຂໍື້ກໍານົດໃນຕາຕະລາງທີ 5 

ຕາຕະລາງທີ 5 ການດູດຊ ມນໍື້າ 

ຊັື້ນຄຸນນະພາບ 
ຄວາມຕ້ານທານຕໍີ່ແຮງຫັກແຍກອອກ 

ຄ່າສະເລ່ຍ 8 ຕົວຢ່າງ ກ້ອນດຽວ 

SP3.0 ≥3.0 ≥2.40 

SP3.5 ≥3.5 ≥2.80 

SP4.0 ≥4.0 ≥3.20 

SP4.5 ≥4.5 ≥3.40 

ລະດັບການຊ ມຜ່ານ ສໍາປະສິດການຊ ມຜ່ານ 

ລະດັບ A ≥2.0×10-2 

ລະດັບ B ≥1.0×10-2 
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ຫົວໜ່ວຍເປັນ ສ່ວນຮ້ອຍ (%) 

 

8.6. ຄວາມຕ້ານທານຕໍີ່ການຂັດສີ ຄວາມຍາວຂອງຄອງທີີ່ລຸບຈາກການທົດລອງການຂັດສີບໍີ່ໃຫ້ຍາວເກີນ 35 ມີນ
ລີແມັດ (mm) 

8.7. ຄວາມຕ້ານທານຕໍີ່ການມ ີ່ນ ກອ້ນປູພ ື້ນແບບນໍື້າຊ ມຜ່ານໄດ້ຕ້ອງມີຄຸນສົມບັດຕ້ານທານຕໍີ່ການມ ີ່ນໄດ້ດີ, ຖ້າ
ຫາກພ ື້ນຜີວດ້ານເທີງທັງໜົດບໍີ່ຖ ກຂັດ ຫຼ  ຂັດເງົາລ້ຽບຫຼາຍເກີນໄປ. 

9. ເຄ ໍ່ອງໝາຍ ແລະ ສະຫຼາກ  
9.1. ພາສະນະບັນຈຸ ກ້ອນປູພ ື້ນແບບນໍື້າຊຶມຜ່ານໄດ້ ຕ້ອງສະແດງເຄ ີ່ອງໝາຍ, ໜັງສ , ຕົວເລກແຈ້ງລາຍລະອຽດ

ຕໍີ່ໄປນີື້ໃຫ້ເຫັນໄດ້ງ່າຍຊັດເຈນ ແລະ ຖາວອນ, ເນ ື້ອໃນຂອງສະຫຼາກຕ້ອງຂຽນພາສາລາວ, ສໍາລັບພາສາ
ຕ່າງປະເທດ ຕ້ອງມີເນ ື້ອໃນສອດຄ່ອງກັບພາສາລາວທີີ່ໄດ້ກໍານົດໄວ້ເຊິີ່ງມີເນ ື້ອໃນດັີ່ງລຸ່ມນີື້;  
- ຊ ີ່“ກ້ອນບ໋ອກປູພ ື້ນແບບນໍື້າຊຶມຜ່ານໄດ້” 

- ປະເພດ ຫຼ  ຊະນິດ. 
- ວັນ, ເດ ອນ, ປີ ທີີ່ຜະລິດ ແລະ ລະຫັດຊຸດຜະລິດ. 
- ຄໍາແນະນໍາ, ວິທີການໃຊ້, ວິທີເກັບຮັກສາ ແລະ ຂໍື້ລະວັງ. 
- ຊ ີ່ໂຮງງານທີີ່ຜະລິດ. 
- ກາໝາຍຂອງໂຮງງານທີີ່ຜະລິດ. 
- ເຄ ີ່ອງໝາຍການຄ້າ. 
- ກາໝາຍມາດຕະຖານ (ຖ້າໄດ້ຮັບອະນຸຍາດ). 

ຜູ້ທີີ່ນໍາເຂົື້າ-ສົີ່ງອອກຜະລິດຕະພັນກ້ອນປູພ ື້ນແບບນໍື້າຊຶມຜ່ານໄດ້ ທີີ່ມີຈຸດປະສົງຢາກນໍາໃຊ້ກາ
ໝາຍມາດຕະຖານແຫ່ງຊາດຕ້ອງໄດ້ຮັບອະນຸຍາດຈາກອົງການຄຸ ້ມຄອງທີ ີ່ກ ່ຽວຂ້ອງ (ກະຊວງ
ອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄ້າ). 

10. ວິທີເກັບເອົາຕົວຢ່າງ  
ການເກັບຕົວຢ່າງ ແລະ ການຍອມຮັບໃຫ້ເປັນໄປຕາມແຜນການເກັບຕົວຢ່າງທີີ່ກໍານົດໃນຕາຕະລາງທີ 6 ຫຼ  

ອາດຈະໃຊ້ແຜນການເກັບຕົວຢ່າງອ ີ່ນທີີ່ທຽບເທົີ່າກັນທາງດ້ານວິຊາການກັບແຜນການທີີ່ກໍານົດໄວ້. 

ຕາຕະລາງທີ 6 ການເກັບຕົວຢ່າງ ແລະ ຄວາມສອດຄ່ອງສໍາລັບການທົດລອງເບ ື້ອງຕົື້ນ ແລະ ການທົດລອງ
ເພີີ່ມເຕີມ. 

 

 

 

 

ລະດັບການຊ ມຜ່ານ ການດູດຊ ມນໍື້າ (ໂດຍນໍື້າໜັກ) 
ລະດັບ A ບໍີ່ມີການວັດແທກ 

ລະດັບ B ≤6.0 ຄ່າສະເລ່ຍ 
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11. ຫຼັກການຕັດສິນ 

 ທຸກໆຕົວຢ່າງຂອງກ້ອນບ໋ອກປູພ ື້ນແບບນໍື້າຊຶມຜ່ານໄດ້ ເມ ີ່ອນໍາໄປທົດລອງ, ຜົນການທົດລອງຕ້ອງສອດ
ຄ່ອງກັບ ບັນດາຄ່າທີີ່ໄດ້ກໍານົດໃນຂໍື້ 6 ແລະ 8 ທຸກຂໍື້,  ຂອງມາດຕະຖານສະບັບນີື້ ຈຶີ່ງຖ ວ່າຜະລິດຕະພັນດັີ່ງ 
ກ່າວໄດ້ຕາມມາດຕະຖານສະບັບນີື້. 

        
 

 

 

 

 

 

 

 

ຄຸນສົມບັດ 
ຄວາມ
ຕ້ອງການ 

ວິທີການທົດລອງ ຈໍານວນຕົວຢ່າງ 

ພິຈາລະນາດ້ວຍສາຍຕາ 8.1 ພາກເພີີ່ມເຕິີ່ມ ກ1) 201) 

ຄວາມໜາຊັື້ນຜີວໜ້າ 8.2 ພາກເພີີ່ມເຕິີ່ມ ຂ2) 8 

ຮູບຮ່າງ ແລະ ຂະໜາດ 6 ພາກເພີີ່ມເຕິີ່ມ ຂ2) 81) 

ຄວາມຕ້ານແຮງດ ງແຍກອອກ 8.3 ພາກເພີີ່ມເຕິີ່ມ ຄ 8 

ຄວາມຕ້ານທານຕໍີ່ການຂັດສີ 8.7 
ພາກເພີີ່ມເຕິີ່ມ G 

EN 1338-2003(E) 
3 

ຄວາມຕ້ານທານຕໍີ່ການມ ີ່ນ 8.8 

ພາກເພີີ່ມເຕິີ່ມ I 
EN 1338-2003(E) 5 

ສໍາປະສິດການຊ ມຜ່ານ 8.5 
ພາກເພີີ່ມເຕິີ່ມ C GB/T 

25993-2023 
3 

ການດູດຊ ມນໍື້າ 8.6 ພາກເພີີ່ມເຕິີ່ມ ງ 3 
1) ຕົວຢ່າງນີື້ອາດຈະນໍາໃຊ້ໃນການທົດລອງລາຍການຕໍີ່ໆໄປ 
2)ສໍາລັບຕົວຢ່າງທີີ່ມີຊັື້ນຜີວໜ້າເທົີ່ານັື້ນ 
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ພາກເພີໍ່ມເຕີມ ກ 

ການກວດພິຈາລະນາດວ້ຍສາຍຕາ (Visual inspection) 

ກ.1. ການກະກຽມຕວົຢ່າງ 

ວາງກ້ອນຕົວຢ່າງເທີງພ ື້ນໂດຍຈັດລຽນໃຫ້ເປັນຮູບສີີ່ຫຼີ່ຽມມົນທົນຫລັງຈາກກວດສອບແຕ່ລະກ້ອນເພ ີ່ອ
ຊອກຫາການແຍກຊັື້ນແລ້ວ. 

ກ. 2. ຂັື້ນຕອນວທິີການທດົລອງ 

ພາຍໃຕ້ສະພາບແສງທໍາມະຊາດ, ຜູ້ທົດລອງຈະຕ້ອງຢ ນຫ່າງຈາກຂອບແຕ່ລະດ້ານຂອງສີີ່ຫຼີ່ຽມມົນທົນ
ໃນໄລຍະ 2 ແມັດ (m) ແລະ ບັນທ ກວ່າກ້ອນໃດມີການແຕກແຫງ ຫຼ  ຮອຍແຍກ ປຽບທຽບເນ ື້ອສໍາພັດ ແລະ ສີ
ກັບຕົວຢ່າງຜູ້ຜະລິດ. 
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ພາກເພີໍ່ມເຕີມ ຂ 

ການວັດແທກຂະໜາດຕ່າງໆຂອງຕົວຢ່າງ 1 ກ້ອນ  

ສາມາດໃຊ້ວິທີການທົດລອງທາງເລ ອກອ ີ່ນໄດ້ ເຊັີ່ນ : ການວັດແທກຜ່ານ ແລະ ບໍີ່ຜ່ານ ໂດຍຕ້ອງໄດ້
ຄວາມແມ້ນຍໍາຢ່າງນ້ອຍເທົີ່າກັບວິທີການທົດລອງຕໍີ່ໄປນີື້. 
ຂ.1. ການກະກຽມຕວົຢ່າງ 

ອານາໄມວັດສະດຸ ແລະ ເສດຝຸ່ນທັງໜົດອອກຈາກກ້ອນຕົວຢ່າງທີີ່ຈະທໍາການວັດແທກ. 

ຂ.2. ຂະໜາດຄວາມຍາວ ແລະ ຄວາມກວ້າງ 

ຂ.2.1. ເຄ ໍ່ອງມ ອຸປະກອນ 

ອຸປະກອນວັດແທກທີີ່ສາມາດວັດແທກໄດ້ລະອຽດເຖີງ 0.5 ມີນລີແມັດ (mm) 

ຂ.2.2. ຂັື້ນຕອນການທດົລອງ 

ວັດແທກຂະໜາດກ້ອນຕົວຢ່າງໃນສອງຈຸດທີີ່ແຕກຕ່າງກັນສໍາລັບແຕ່ລະຂະໜາດ ແລະ ບັນທ ກຂະໜາດ
ທີີ່ແທ້ຈີງໂດຍປັດເສດໃຫ້ໃກ້ຄຽງທີີ່ສຸດເປັນຈໍານວນເຕັມມີນລີແມັດ (mm). ສໍາລັບກ້ອນຕົວຢ່າງທີີ່ເປັນ 4 ຫຼີ່ຽມ
ຍາວທີີ່ມີເສັື້ນເນັີ່ງຈອມຍາວກວ່າ 300 ມີນລີແມັດ (mm) ໃຫ້ວັດແທກເສັື້ນເນັີ່ງຈອມທັງ 2 ແລະ ບັນທ ກຄວາມ
ແຕກຕ່າງລະຫວ່າງຄ່າທີີ່ວັດແທກໄດ້ທັງສອງ. 

ຂ.3. ຄວາມໜາ 

ຂ.3.1. ເຄ ໍ່ອງມ ອຸປະກອນ 

ອຸປະກອນວັດແທກທີີ່ສາມາດວັດແທກໄດ້ລະອຽດເຖີງ 0.5 ມີນລີແມັດ (mm) 

ຂ.3.2 ຂັື້ນຕອນການທດົລອງ 

ວັດແທກຄວາມໜາຂອງກ້ອນຕົວຢ່າງໃຫ້ໄດ້ຄ່າທີ ີ່ໃກ້ຄຽງທີ ີ່ສຸດໃນຫົວໜ່ວຍມີນລີແມັດ(mm) 
ວັດແທກທັງ 4 ດ້ານກົງກັນຂ້າມກັນທີີ່ຫ່າງຈາກຂອບກ້ອນຕົວຢ່າງບໍີ່ໄຫ້ຫຼຸດ 20 ມີນລີແມັດ (mm) ບັນທ ກຄາ່ທີີ່
ວັດແທກໄດ້ທັງ 4 ຄ່າ ແລະ ຄິດໄລ່ຫາຄ່າສະເລ່ຍຄວາມໜາໃຫ້ໄດ້ຄ່າທີີ່ໃກ້ຄຽງທີີ່ສຸດໃນໜ່ວຍມີນລີແມັດ 

(mm). ຄໍານວນ ແລະ ບັນທຶກຄ່າຄວາມແຕກຕ່າງສູງສຸດລະຫວ່າງຄ່າທີີ່ວັດແທກໄດ້ສອງຄ່າໃດໆ ໃຫ້ໄດ້ຄ່າທີີ່ໃກ້
ຄຽງທີີ່ສຸດໃນໜ່ວຍມີນລີແມັດ (mm). 

ຂ.4. ຄວາມຫຼຸບ-ໂນນ 
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ຂ.4.1. ເຄ ໍ່ອງມ ອຸປະກອນ 

ອຸປະກອນທີີ່ສາມາດວັດແທກໄດ້ລະອຽດເຖີງ 0.1 ມີນລີແມັດ (mm) ໃນຊ່ວງຄວາມຍາວທີີ່ກໍານົດ 1 

ມີນລີແມັດ (mm). 

ໜາຍເຫດ:ຕວົຢ່າງເຊັໍ່ນ ບັນທັດຮູບແບບໂຕ L ແລະ ມີຂິດໜາຍວັດແທກ, ຊ ໍ່ງທັງສອງ
ອັນແມ່ນເຮັດດ້ວຍເຫຼັກ (ເບີໍ່ງຮູບ ຂ.1) 

ຂ.4.2. ຂັື້ນຕອນການທົດລອງ 

ໃຫ້ກໍານົດຄ່າຜິດດ່ຽງຫຼູບ-ໂນນ ສູງສຸດຕາມແລວເສັື້ນເນັີ່ງຈອມທັງສອງຂອງພ ື້ນຜີວດ້ານເທີງໂດຍໃຫ້ມີ
ຄວາມລະອຽດເຖີງ 0.1 ມີນລີແມັດ (mm) ບັນທ ກຄ່າທີີ່ແທກໄວ້. 

ຂ.5. ລົບຫຼໍ່ຽມ 

ຂ.5.1. ເຄ ໍ່ອງມ ອຸປະກອນ 

ອຸປະກອນວັດແທກທີີ່ສາມາດວັດແທກໄດ້ລະອຽດເຖີງ 0.5 ມີນລີແມັດ (mm). 

ໜາຍເຫດ: ເບີໍ່ງຮູບຕົວຢາ່ງ ຂ.2 

ຂ.5.2. ຂັື້ນຕອນການທົດລອງ 

ວັດແທກຂະໜາດຂ້າງລະ 4 ເທ ີ່ອຂອງກ້ອນຕົວຢ່າງແຕ່ກ້ອນ ຄິດໄລ່ ແລະ ບັນທ ກຄ່າສະເລ່ຍຂອງຂະ
ໜາດແນວຕັື້ງ ແລະ ແນວນອນຂອງຂອບທີີ່ລົບຫຼີ່ຽມເປັນຈໍານວນເຕັມເປັນມີນລີແມັດ (mm) ກວດເບີີ່ງວ່າ
ສອດຄ່ອງຕາມຄ່າທີີ່ຜູ້ຜະລິດກໍານົດໄວ້ ຫຼ  ບໍີ່. 

ຂ.6. ຄວາມໜາຊັື້ນຜິວໜ້າ 

ຂ.6.1. ເຄ ໍ່ອງມ ອຸປະກອນ 

ອຸປະກອນວັດແທກທີີ່ສາມາດວັດແທກໄດ້ລະອຽດເຖີງ 0.5 ມີນລີແມັດ (mm) 

ຂ.6.2. ຂັື້ນຕອນການທດົລອງ 

- ນໍາໃຊ້ກ້ອນຕົວຢ່າງທີີ່ຜ່ານການທົດລອງຄວາມຕ້ານທານຕໍີ່ແຮງດ ງແຍກອອກ. 

- ກວດກາເບີີ່ງດ້ວຍສາຍຕາເພ ີ່ອຫາຈຸດທີີ່ເຫັນວ່າມີຄວາມໜານ້ອຍທີີ່ສຸດ ແລ້ວທໍາການວັດແທກ
ຄວາມໜາຂອງຊັື້ນຜີວຢູ່ຈຸດນັື້ນ ບັນທ ກຄ່າທີີ່ວັດແທກໄດ້ເປັນມີນລີແມັດ (mm). 

- ການວັດຄວາມໜ້າຂອງຊັື້ນຜີວໜ້າບໍີ່ໃຫ້ວັດແທກຢູ່ລົບຫຼີ່ຽມ ແລະ ບໍີ່ໃຫ້ເອົາສ່ວນທີີ່ພົື້ນອອກມາ
ໃນຊັື້ນຜີວໜ້າຂອງຫີນ.  
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ຂ.7. ຕົວຢ່າງເຄ ໍ່ອງມ ທີໍ່ໃຊ້ວັດແທກ 

ຂ.7.1. ກັບໂລຫະ 4 ຫຼໍ່ຽມ 

ກັບໂລຫະ 4 ຫຼີ່ຽມຂະໜາດໃຫ່ຍພໍທີີ່ຈະບັນຈຸກ້ອນຕົວຢ່າງໄດ້. ແຜ່ນຖານທາງຮາບ ແລະ ເສົາແນວທາງ
ຕັື້ງສອງດ້ານທີີ່ຢູ່ຕິດກັນນັື້ນຢ ດຕິດຢູ່ກັບທີີ່. ສ່ວນເສົາແນວທາງຕັື້ງອີກສອງດ້ານສາມາດເລ ີ່ອນໄປໃນແນວທາງຮາບ
ຂະໜານກັບດ້ານທີີ່ຢ ດຕິດຢູ່ທີີ່ໄດ້. ໄລຍະຫ່າງລະຫວ່າງຄູ່ຂອງດ້ານທີີ່ຂະໜານກັນສາມາດອ່ານໄດ້ຈາກມາດຕາ
ສ່ວນທີີ່ວັດແທກໄດ້ຈໍານວນເຕັມເປັນມີນລີແມັດ (mm). ການປະດິດອຸປະກອນຕ້ອງເປັນໄປໃນລັກສະນະທີີ່
ສາມາດຮັບປະກັນຄວາມຊັດເຈນ ຂອງການວັດແທກທີີ່ໄດ້ຈໍານວນເຕັມເປັນມີນລີແມັດ (mm). 

ຂ.7.2. ບັນທັດຮູບແບບໂຕ L ແລະ ມີຂິດໜາຍວດັແທກ 

ຂະໜາດເປັນມີນລີແມັດ (mm) 

 

 

 

 

 

 

 

 

ຮູບ ຂ.1 ຕົວຢ່າງຂອງບັນທັດຮູບແບບໂຕ L ແລະ ມີຂິດໜາຍວັດແທກ 

ຕາຕະລາງ ຂ.1 ຂະໜາດຕ່າງໆຂອງບັນທັດສາກ ແລະ ມາດຕາສວ່ນໃນການວັດແທກ 

ຫົວໜ່ວຍເປັນມີນລີແມັດ (mm) 

ຂະໜາດ A ຂະໜາດ X ຂະໜາດ Y 

300 1.5 2.5 

400 2.0 3.5 
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ຂ.7.3 ບັນທັດສາກ ແລະ ມມີາດຕາສ່ວນໃນການວັດແທກ 

 

 

 

 

 

 

ຮູບ ຂ.2 ຕົວຢ່າງເຫຼັກສາກສອບທຽບ 

ຂ.8. ການລາຍງານ 

  ລາຍລະອຽດຕໍີ່ໄປນີື້ຈະຕ້ອງລະບຸໄວ້ໃນລາຍງານການທົດລອງ 

1. ຊ ີ່ຂອງອົງການທີີ່ທໍາການທົດລອງ 
2. ຊ ີ່ຂອງຜູ້ທໍາການທົດລອງ 
3. ວັນທີການທົດລອງ 
4. ຊ ີ່ຂອງແຫຼີ່ງທີີ່ມາຂອງຕົວຢ່າງ 
5. ຂໍື້ມູນອ້າງອີງຕົວຢ່າງລວມທັງວັນທີຜະລິດ 

6. ຊ ີ່ຂອງຜູ້ເກັບຕົວຢ່າງ 
7. ລະຫັດມາດຕະຖານທົດລອງ 
8. ຊ ີ່ຂອງການທົດລອງ 
9. ຜົນການທົດລອງ 
10. ຂໍື້ສັງເກດຕ່າງໆທີີ່ກ່ຽວຂ້ອງເກັບຕົວຢ່າງ ຫຼ  ຜົນການທົດລອງ 
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ພາກເພີໍ່ມເຕີມ ຄ 

ການທົດລອງຄວາມຕ້ານທານຕ ໍ່ແຮງດ ງແຍກອອກ 

ຄ.1. ເຄ ໍ່ອງມ  

- ເຄ ີ່ອງທົດລອງຕ້ອງມີຄວາມລະອຽດ ±3%ໃນການວັດແທກແຮງຕະຫຼອດຊ່ວງຂອງແຮງທົດລອງທີີ່ປະ
ເມີນໄວ້ ແລະ ສາມາດເພີີ່ມແຮງກົດໄດ້ໃນອັດຕາເລັີ່ງທີີ່ກໍານົດ. 

- ເຄ ີ່ອງທົດລອງຈະຕ້ອງຕິດຕັື້ງອຸປະກອນທີີ່ປະກອບດ້ວຍຫົວກົດສອງຫົວ (ຮູບ ຄ.1) ຊ ີ່ງມີພ ື້ນຜີວສໍາພັດ
ທີີ່ມີລັດສະໜີ (75 ± 5) ມີນລີແມັດ (mm). 

- ແທ່ນຫົວກົດທັງສອງດ້ານເທີງ ແລະ ລຸ່ມຕ້ອງຢູ່ໃນແນວຕັື້ງດຽວກັນໂດຍມີຄ່າຜິດດ່ຽງ ± 5 ມີນລີແມັດ 
(mm) ຢູ່ຈຸດປາຍຫົວກົດ. ແທ່ນຫົວກົດດ້ານເທີງຈະຕ້ອງສາມາດປັບໜູນໄດ້ຮອບຕາມແນວທາງຂວາງ. 

- ແຜ່ນຮອງທີີ່ເຮັດດ້ວຍໃມ້ອັດຈໍານວນ 2 ແຜ່ນ, ແຕ່ລະແຜ່ນມີຄວາມກວ້າງ b= (15 ± 1) ມີນລີແມັດ 
(mm), ຄວາມໜາ a = (4 ± 1) ມີນລີແມັດ (mm), ແລະ ມີຄວາມຍາວຕໍີ່າສຸດ 10 ມີນລິແມັດ 
(mm). 

 

 

 

 

 

 

 

 

ຮູບ ຄ.1 ຫຼັກການຂອງການທົດລອງ 

ເຄ ີ່ອງໜາຍ: 

1. ແຜ່ນຮອງ 
2. ກ້ອນຕົວຢ່າງ 
3. ຫົວກົດ 
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ຄ.2. ການກະກຽມຕວົຢ່າງ 

ນໍາເອົາກ້ອນຕົວຢ່າງເຕັມກ້ອນ ແລະ ທໍາການອະນາໄມສ້ຽນ, ສ່ວນທີີ່ໂນນສວດຂ ື້ນ ແລະ ອ ີ່ນໆອອກໄຫ້
ໜົດ. ຫາກກ້ອນຕົວຢ່າງພ ື້ນຜີວບໍີ່ລຽບມີລວດລາຍ ຫຼ  ໂຄ້ງງໍ ຈະຕ້ອງປັບໃຫ້ລຽບໂດຍການເຈຍ, ຕັດ ຫຼ  ຂັດໃຫ້
ລຽບ ຄວນເອົາວັດສະດຸອອກໃຫ້ໜ້ອຍທີີ່ສຸດເພ ີ່ອໃຫ້ໄດ້ຜີວທີີ່ລຽບ.  

ແຊ່ກ້ອນຕົວຢ່າງໃນນໍື້າທີີ່ມີອຸນຫະພູມ (20 ± 5) ອົງສາເຊ (°C) ເປັນເວລາ (24 ± 3) ຊົີ່ວໂມງ (h) 

ແລ້ວນໍາຂ ື້ນຈາກນໍື້າໃຊ້ຜ້າແພດູດຊຶມນໍື້າທີີ່ໄດ້ດີເຊັດໃຫ້ແຫ້ງ ແລະ ນໍາໄປທົດລອງທັນທີ. 

ວິທີການກະກຽມຕົວຢ່າງແບບອ ີ່ນໆສາມາດເຮັດໄດ້ ສໍາລັບການທົດລອງຕາມປົກກະຕິ ໂດຍຕ້ອງມີ
ຄວາມສໍາພັນກັນລະຫວ່າງຜົນການທົດລອງຂອງທັງສອງວິທີເຊັີ່ນ ການໃຊ້ກ້ອນຕົວຢ່າງທີີ່ມີພ ື້ນຜີວຫຍາບ ຫຼ  ໂຄ້ງ
ງໍທີີ່ບໍີ່ໄດ້ຂັດແທນກ້ອນຕົວຢ່າງທີີ່ຂັດລຽບ. 

ຄ.3. ຂັື້ນຕອນການທດົລອງ 

ວາງກ້ອນຕົວຢ່າງໃນເຄ ີ່ອງທົດລອງໂດຍມີແຜ່ນຮອງໄມ້ອັດວາງຮອງ ແລະ ວາງເທີງກ້ອນຕົວຢ່າງ ກວດ
ສອບໃຫ້ແນ່ໃຈວ່າແຜ່ນຮອງໄມ້ອັດ ແລະ ແກນຫົວກົດມີຄວາມທ່ຽງຊ ີ່ກົງກັນ, ດ້ານທີີ່ຈະທໍາການທົດລອງຄວາມ
ຕ້ານທານຕໍີ່ແຮງດ ງແຍກອອກຈະຕ້ອງພິຈາລະນາຕາມລໍາດັບຄວາມສໍາຄັນດັີ່ງລຸ່ມນີື້: 

ກ. ທໍາການທົດລອງການດ ງແຍກອອກຕາມທາງຍາວທີີ່ສຸດຂອງກ້ອນຕົວຢ່າງ, ໂດຍໃຫ້ແນວດ ງແຍກຂະ  
ໜານ ແລະ ສົມດຸນກັບຂອບ, ເພ ີ່ອໃຫ້ເປັນໄປຕາມເງ ີ່ອນໄຂຕໍີ່ໄປນີື້: 

- ໄລຍະຫ່າງຈາກແນວດ ງແຍກອອກເຖີງຜີວດ້ານຂ້າງໃດໆຕ້ອງບໍີ່ໃຫ້ຫຼຸດ 0.5 ເທົີ່າຄວາມໜາກ້ອນ
ຕົວຢ່າງ (0.5t) ແລະ ຕ້ອງຄອບຄຸມຢ່າງໜ້ອຍ 75 ສ່ວນຮ້ອຍ (%) ຂອງພ ື້ນທີີ່ໜ້າຕັດທີີ່ດ ງແຍກອອກ
ຈາກກັນ. 

ຂ. ຖ້າຫາກບໍີ່ສາມາດປະຕິບັດໄດ້ຕາມເງ ີ່ອນໄຂທີີ່ກ່າວມາຂ້າງເທີງນັື້ນໄດ້ ໃຫ້ທໍາການທົດລອງຕາມແນວ
ຮອຍດ ງແຍກອອກສອງແນວໂດຍເລ ອກໃຫ້ເປັນໄປຕາມເງ ີ່ອນໄຂຕໍີ່ໄປນີື້: 

- ໄລຍະຫ່າງລະຫວ່າງແນວດ ງແຍກອອກໜ ງໄປຍັງອີກແນວດ ງແຍກອອກໜ ີ່ງ ຫຼ  ໄປຍັງຜີວດ້ານຂ້າງ
ໃດໆຂອງກ້ອນຕົວຢ່າງຕ້ອງບໍີ່ນ້ອຍ 0.5 ເທົີ່າຂອງຄວາມໜາຂອງກ້ອນຕົວຢ່າງ ແລະ ຕ້ອງຄອບຄຸມ 
ຢ່າງໜ້ອຍ 75 ສ່ວນຮ້ອຍ (%) ຂອງຄວາມຍາວແນວແຍກທີີ່ພິຈາລະນາ. 

ຄ. ຖ້າຫາກບໍີ່ສາມາດປະຕິບັດໄດ້ຕາມເງ ີ່ອນໄຂໃດໆທີີ່ກ່າວມາຂ້າງເທີງນັື້ນທັງໜົດ ໃຫ້ເລ ອກແນວດ ງແຍກ
ໃນລັກສະນະທີີ່ເຮັດໃຫ້ໄດ້ສັດສ່ວນຄວາມຍາວແນວດ ງແຍກລວມຫຼາຍທີີ່ສຸດ ຊ ີ່ງເປັນໄປຕາມຂໍື້ກໍານົດ
ດ້ານໄລຍະ. 

ງ. ຖ້າຫາກໜ້າຕັດຂອງກ້ອນຕົວຢ່າງເປັນຮູບ 4 ຫຼີ່ຽມມົນທົນ, 6 ຫຼີ່ຽມ ຫຼ  ວົງກົົມ ໃຫ້ເລ ອກແນວດ ງ
ແຍກອອກທີີ່ມີຄວາມຍາວທີີ່ສັື້ນທີີ່ສຸດທີີ່ຜ່ານຈຸດສູນກາງຂອງພ ື້ນທີີ່ໜ້າຕັດ, ໃຫ້ເພີື້ມແຮງກົດຢ່າງລຽນຕິດ 
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ແລະ ຕໍີ່ເນ ີ່ອງ ດ້ວຍອັດຕາເລັີ່ງ 0.05 ± 0.01ເມກະປາສການ/ວິນາທີ (MPa/s) ແລະ ບັນທ ກແຮງທີີ່ເຮັດ
ໃຫ້ກ້ອນຕົວຢ່າງພັງທະລາຍ. 

ການຄິດໄລ່ພ ື້ນທີີ່ໜ້າຕັດວິກິດ ຂອງກ້ອນຕົວຢ່າງທີີ່ທໍາການທົດສອບຈາກສູດ : S = I x t 

 ເມ ີ່ອ :  

S = ພ ື້ນທີີ່ໜ້າຕັດວິກິດ ຫົວໜ່ວຍເປັນ ມີນລີແມັດມົນທົນ (mm2) 

I = ຄ່າສະເລ່ຍຂອງຄວາມຍາວຮອຍພັງທະລາຍທີີ່ວັດແທກໄດ້ 2 ຕໍາແໜ່ງ (ດ້ານເທີງ ແລະ ດ້ານລຸ່ມຂອງ
ກ້ອນຕົວຢ່າງ) ຫົວໜ່ວຍເປັນ ມີນລີແມັດ (mm) 

t = ຄວາມໜາຂອງກ້ອນຕົວຢ່າງໃນແນວພັງທະລາຍ ຫົວໜ່ວຍເປັນ ມີນລີແມັດ (mm) ແລະ ຄ່າສະເລ່ຍ 
ຂອງການວັດແທກ 3 ເທ ີ່ອ; (ຈຸດກາງ ແລະ 2 ສົື້ນຂອບ) 

 ຄ.4. ວິທີການຄິດໄລ່ຜົນການທົດລອງ 

 ຖ້າການທົດລອງດໍາເນີນຕາມແນວຕັດຂວາງສອງແນວຂອງກ້ອນຕົວຢ່າງດຽວກັນ, ຄ່າຄວາມຕ້ານທານຕໍີ່
ແຮງດ ງແຍກອອກຂອງກ້ອນຕົວຢ່າງຈະຖ ວ່າເປັນຄ່າສະເລ່ຍຂອງຜົນຮັບທັງສອງຄັື້ງ. 

 ການຄິດໄລ່ຄ່າຄວາມຕ້ານທານຕໍີ່ແຮງດ ງແຍກອອກ T ຫົວໜ່ວຍເມກະປາສການ (MPa) ຂອງກ້ອນ
ຕົວຢ່າງທີທົດລອງຈາກສູດ: 

T = 0.637 x k x 
𝑃

𝑆
  , MPa 

 ເມ ີ່ອ: 

  T ແມ່ນຄວາມຕ້ານທານຕໍີ່ແຮງດ ງແຍກອອກ ຫົວໜ່ວຍເມກະປາສການ (MPa) 

  P ແມ່ນແຮງກົດທີີ່ເຮັດໃຫ້ກ້ອນຕົວຢ່າງພັງທະລາຍ ຫົວໜ່ວຍເປັນ ນີວເຕີນ (N) 

  K ແມ່ນຄ່າປັບແກ້ສໍາລັບຄວາມໜາຂອງກ້ອນຕົວຢ່າງ ຄິດໄລ່ໄດ້ຈາກສູດ: 
  k = 1.3 – 30 x (0.18 - t/1 000)²  ຖ້າ 140 ມມ < t ≤ 180 ມມ 

  ຫຼ   k = 1.3    ຖ້າ t > 180 ມມ 

  ຫຼ  ສໍາລັບ t ≤ 140 ມມ ແມ່ນໄດ້ຈາກຕາຕະລາງ ຄ.1 

 

 

ຕາຕະລາງ ຄ.1 ຄ່າປັບແກ້ k 

t 

(ມມ) 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 

k 0.71 0.79 0.87 0.94 1.00 1.06 1.11 1.15 1.19 1.23 1.25 
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 ການຄິດໄລ່ ຄ່າແຮງທີີ່ເຮັດໃຫ້ກ້ອນຕົວຢ່າງພັງທະລາຍຕໍີ່ຄວາມຍາວ (F) ເປັນຫົວໜ່ວຍ ນີວຕັນ/ມີນລິແມັດ 
(N/mm) ຈາກສູດ: 

F = 
𝑃

𝑆
     , N/mm 

 ຄ.5. ການລາຍງານ 

 ລາຍລະອຽດຕໍີ່ໄປນີື້ຈະຕ້ອງລະບຸໄວ້ໃນລາຍງານການທົດລອງ 

1. ຊ ີ່ຂອງອົງການທີີ່ທໍາການທົດລອງ 
2. ຊ ີ່ຂອງຜູ້ທໍາການທົດລອງ 
3. ວັນທີການທົດລອງ 
4. ຊ ີ່ຂອງແຫຼີ່ງທີີ່ມາຂອງຕົວຢ່າງ 
5. ຂໍື້ມູນອ້າງອີງຕົວຢ່າງລວມທັງວັນທີຜລິດ 

6. ຊ ີ່ຂອງຜູ້ເກັບຕົວຢ່າງ 
7. ລະຫັດມາດຕະຖານທົດລອງ 
8. ຊ ີ່ຂອງການທົດລອງ 
9. ຜົນການທົດລອງ 
10. ຂໍື້ສັງເກດຕ່າງໆທີີ່ກ່ຽວຂ້ອງກັບຕົວຢ່າງ ຫຼ  ຜົນການທົດລອງ 
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ພາກເພີໍ່ມເຕີມ ງ 

ການທົດລອງການດູດຊ ມນ ື້າ (Water Absorption) 

 ງ.1.ຫຼັກການ 

 ຫລັງຈາກປັບສະພາບຕົວຢ່າງຢູ່ອຸນຫະພູມ (20 ± 5) ອົງສາເຊ (°C) ທີີ່ແຊ່ຈົນໄດ້ນໍື້າໜັກຄົງທີີ່ ຈາກນັື້ນ
ຈ ີ່ງອົບແຫ້ງໃນເຕົາອົບຈົນໄດ້ນໍື້າໜັກຄົງທີີ່, ການສູນເສຍນໍື້ານັກຈະສະແດງເປັນສ່ວນຮ້ອຍ (%) ຂອງນໍື້າຫນັກ
ຕົວຢ່າງແຫ້ງ. 

 ງ.2. ຕົວຢ່າງ 

 ຖ້າຫາກກ້ອນຕົວຢ່າງມີນໍື້າໜັກເກີນ 5 ກິໂລກຮາມ (kg) ຈະຕ້ອງຕັດຜ່ານຄວາມສູງທັງໜົດຂອງກ້ອນ
ຕົວຢ່າງເພ ີ່ອໃຫ້ໄດ້ກ້ອນຕົວຢ່າງທີີ່ມີນໍື້າໜັກບໍີ່ເກີນ 5.0 ກິໂລກຮາມ (kg). 

 ງ.3. ວັດສະດ ຸ

  ນໍື້າປະປາ 

 ງ.4. ເຄ ໍ່ອງມ ອຸປະກອນ 

 ງ.4.1 ເຕົາອົບແຫ້ງແບບລະບົບລະບາຍອາກາດທີີ່ມີຄວາມຈຸເປັນລິດຕໍີ່ພ ື້ນທີີ່ຊ່ອງລະບາຍອາການເປັນມີນລີ
ແມັດມົນທົນນ້ອຍກວ່າ 2000 ຊ ີ່ງສາມາດຄອບຄຸມອຸນຫະພູມໄດ້ເຖີງ 105±5 ອົງສາເຊ °C ໂດຍຈະຕ້ອງມີບໍລິ
ມາດຫຼາຍກວ່າບໍລິມາດຂອງກ້ອນຕົວຢ່າງທີີ່ຈະອົບແຫ້ງໃນແຕ່ລະເທ ີ່ອຢ່າງໜ້ອຍ 2.5 ເທົີ່າ. 

 ງ.4.2 ພາສະນະແບນທີີ່ມີຄວາມຈຸຢ່າງໜ້ອຍ 2.5 ເທົີ່າຂອງບໍລິມາດຂອງຕົວຢ່າງທີີ່ຈະແຊ່ ແລະ ມີຄວາມເລີກ
ຢ່າງໜ້ອຍ 50 ມີນລີແມັດ (mm) ຫຼາຍກວ່າຄວາມສູງຕົວຢ່າງເທົີ່າທີີ່ຈະແຊ່. 

 ງ.4.3 ເຄ ີ່ອງຊັີ່ງສະແດງຄ່າເປັນກຣາມ(g) ແລະ ມີຄວາມລະອຽດເຖີງ 0.1 ສ່ວນຮ້ອຍ (%) ຂອງຄ່າທີອ່ານໄດ້. 

 ງ.4.4 ແປງແຂງ 

 ງ.4.5 ຜ້າຊັບນໍື້າ 

 ງ.5. ການກະກຽມຕວົຢ່າງ 

 ອານະໄມຝຸ່ນ, ເສດຕ່າງໆ ອອກໃຫ້ໜົດດ້ວຍແປງແຂງ ແລະ ກວດກາໃຫ້ແນ່ໃຈວ່າຕົວຢ່າງແຕ່ລະກ້ອນ
ມີອຸນຫະພູມຢູ່ (20 ± 5) ອົງສາເຊ (°C) 

ງ.6 ຂັື້ນຕອນການທດົລອງ 
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 ແຊ່ກ້ອນຕົວຢ່າງໃນນໍື້າປະປາທີີ່ມີອຸນນະພູມ 23 ± 2 ອົງສາແຊນຊິດ (23 °c ± 2 °c) ໂດຍໃຊ້ພາສະ
ນະຮອງຮັບຈົນກວ່ານໍື້າໜັກຄົງທີີ່, ໄລຍະຫ່າງການແຊ່ແຕ່ລະກ້ອນບໍີ່ໜ້ອຍກກວ່າ 15 ມິນລີແມັດ (mm)  ແລະ 
ໃຫ້ໜ້ານໍື້າສູງກວ່າຜິວດ້ານເທິງຂອງກ້ອນຕົວຢ່າງຢ່າງໜ້ອຍ 20 ມິນລິແມັດ (mm). ໃຊ້ເວລາຢ່າງໜ້ອຍ 72 
ຊົີ່ວໂມງ (h) ແລະ ຈະຖ ວ່ານໍື້າໜັກຄົງທີີ່ເມ ີ່ອຊັີ່ງນໍື້າໜັກສອງເທ ີ່ອໂດຍປະໄລຍະຫ່າງ 24 ຊົີ່ວໂມງ (h) ນໍື້າໜັກໃນ
ການຊັີ່ງແຕ່ລະຄັື້ງຕ້ອງມີຄວາມແຕກຕ່າງໜ້ອຍກວ່າ 0.1 ສ່ວນຮ້ອຍ (%). ກ່ອນນໍາໄປຊັີ່ງ ເມ ີ່ອນໍາກ້ອນຕົວຢ່າງ
ຂ ື້ນຈາກນໍື້າແລ້ວໃຊ້ຜ້າຊັບນໍື້າເຊັດຜິວພາຍນອກໃຫ້ແຫ້ງໂດຍການສັງເກດເບີີ່ງພ ື້ນຜີວຂອງກ້ອນຕົວຢ່າງເບີີ່ງເປັນສີ
ດ້ານ. 

 ນໍາເອົາກ້ອນຕົວຢ່າງວາງເຂົື້າເຕົາອົບໂດຍໄຫ້ມີໄລຍະຫ່າງແຕ່ລະກ້ອນຢ່າງໜ້ອຍບໍີ່ໃຫ້ຫຼຸດ 15 ມີນລີແມັດ 
(mm). ອົບແຫ້ງກ້ອນຕົວຢ່າງທີີ່ອຸນຫະພູມ 105±5 ອົງສາເຊ (°C) ຈົນກວ່າໄດ້ນໍື້າໜັກຄົງທີີ່ M2. ໄລຍະເວລາ
ການອົບແຫ້ງແມ່ນຢາ່ງໜ້ອຍ 3 ວັນ ແລະ ຈະຖ ວ່າໄດ້ນໍື້າໜັກຄົງທີີ່ແລ້ວ ເມ ີ່ອຊັີ່ງສອງເທ ີ່ອໂດຍປະໄລຍະຫ່າງ 24 

ຊົີ່ວໂມງ (h) ແລະ ເຫັນວ່າມີຄວາມແຕກຕ່າງໜ້ອຍກວ່າ 0.1 ສ່ວນຮ້ອຍ (%). ປະໄຫ້ກ້ອນຕົວຢ່າງເຢັນໂຕລົງ
ຕາມອຸນຫະພູມຫ້ອງແລ້ວຊັີ່ງອີກເທ ີ່ອໜ ີ່ງ. 

 ງ.7. ວິທີຄິດໄລ່     

ການຄິດໄລ່ຊອກຫາຄ່າການດດູຊ ມຂອງນໍື້າ Wa ເປັນຮ້ອຍລະ (%) ໃຫ້ລະອຽດຕໍາແໜ່ງທີີ່ 1 ຈາກສູດ 

      
 

ການດູດຊ ມນໍື້າເປັນສວ່ນຮ້ອຍ (%)   =
𝑀2−𝑀1

M1
 x 100 

 

 ເມ ີ່ອ  M1  ແມ່ນນໍື້າໜັກເບ ື້ອງຕົື້ນຂອງກ້ອນຕົວຢ່າງ ເປັນກຮາມ (g) 

   M2 ແມ່ນນໍື້າໜັກກ້ອນຕົວຢ່າງອົບແຫ້ງ ເປັນກຮາມ (g) 

 ງ.8. ການລາຍງານ 

 ລາຍລະອຽດຕໍີ່ໄປນີື້ຈະຕ້ອງລະບຸໄວ້ໃນລາຍງານການທົດລອງ 

1. ຊ ີ່ຂອງອົງການທີີ່ທໍາການທົດລອງ 
2. ຊ ີ່ຂອງຜູ້ທໍາການທົດລອງ 
3. ວັນທີການທົດລອງ 
4. ຊ ີ່ຂອງແຫຼີ່ງທີີ່ມາຂອງຕົວຢ່າງ 
5. ຂໍື້ມູນອ້າງອີງຕົວຢ່າງລວມທັງວັນທີຜະລິດ 

6. ຊ ີ່ຂອງຜູ້ເກັບຕົວຢ່າງ 
7. ລະຫັດມາດຕະຖານທົດລອງ 
8. ຊ ີ່ຂອງການທົດລອງ 
9. ຜົນການທົດລອງ 
10. ຂໍື້ສັງເກດຕ່າງໆທີີ່ກ່ຽວຂ້ອງກັບຕົວຢ່າງ ຫຼ  ຜົນການທົດລອງ 


